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Vorrichtung zum Reinigen von SchweiBbrennern 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen von Schweifcbrennern mit 
einer Wanne mit Fliissigkeit zum Eintauchen des Schweiftbrenners und einer 
Spule mit einer Of fnung zur Einbringung des SchweiBbrenners zur 
elektromagnetischen Reinigung desselben und mit einer mit der Spule 
verbundenen Versorgungseinrichtung . 

Schweiflbrenner werden wahrend des Schweiflvorganges durch Spritzer 
geschmolzenen Metalls verunreinigt . Dabei lagern sich die Metallspritzer auch 
innerhalb der Gasduse des Schweifibrenners ab und erstarren dort. In der Folge 
wird die Stromung des Schutzgases durch die Gasduse durch die abgelagerten 
Metallspritzer gestort, so dass auch atmospharische Luft an die SchweiJistelle 
kgelangt und somit den Schweifiprozess negativ beeinflusst. FCir eine qualitativ 
hochwertige Schweiftstelle ist daher ein einwandfrei funktionierender und 
moglichst sauberer Schweiftbrenner wichtig. 

Schweiftbrenner werden dahef in regelmafiigen Abstanden von den darauf 
befindlichen Metallspritzern gereinigt . Wahrend der Reinigungszeit steht der 
Schweifibrenner fur Schweifiarbeiten nicht zur Verfugung. Daher wird 
angestrebt, die Reinigung moglichst rasch durch zufuhr en . Es existieren 
mechanische Verfahren zur Reinigung von Schweifibrennern, bei welchen mit 
Hilfe von Btirsten, Messern Oder dergl. die Ablagerungen von der Spitze des 
Schweiflbrenners entfernt werden. Mit derartigen mechanischen 
Reinigungsverf ahren ist es jedoch nur begrenzt moglich, das Innere der 
Gasduse des Schweifibrenners moglichst gut zu reinigen. Daruber hinaus werden 
■die Bestandteile des Schweiftbrenners durch die mechanischen Einwirkungen 
beschadigt und in der Folge deren Lebensdauer verkiirzt. Weiters sollte der 
SchweiJibrenner vor dem Reinigungsvorgang abgekUhlt werden, was die 
Reinigungszeit wiederum erh6ht. 

Die US 4 838 287 A beschreibt ein Verfahren zur Reinigung von 
Schweiflbrennern, welches unter Verwendung einer mit elektrischem Strom 
durchf lossenen Spule eine beruhrungslose Reinigung des Schweifibrenners 
ermoglicht. Zu diesem Zweck wird die Spitze des Schweifcbrenners in die 
Of f nung der Spule eingebracht und ein entsprechender Stromimpuls angelegt . 
Das resultierende elektromagnetische Feld bewirkt entsprechende magnetische 
Krclfte, die auch auf die Ablagerungen am Schweiftbrenner wirken und diese 
somit entfernen. Dabei erfolgt die Entfernung der Ablagerungen ohne 
mechanische Einwirkungen auf Telle des SchweiJibrenners, weshalb diese 



geschont werden und somit deren Lebensdauer erh6ht werden kann. 



Urn den Schweiftbrenner vor der elektromagnetischen Reinigung einerseits 
abzukiihlen und andererseits auch die Entfernung der Verunreinigung durch 
entsprechende Reinigungsmittel zu erleichtem, wird der Schweifibrenner 
ublicherweise in eine Flussigkeit getaucht. Diese Flussigkeit kann aus Wasser 
oder aus Mischungen von Wasser mit bestirnmten LQsungsmitteln bestehen. Fur 
eine effiziente elektromagnetische Reinigung ist es erforderlich, dass die 
Metallspritzer auf dem Schweifibrenner vollstandig erstarrt sind. Dies wird 
durch das Eintauchen in die Flussigkeit garantiert. Eine Anordnung zur 
Reinigung von Schweiftbrennern mit einer Wanne rait Flussigkeit zum Eintauchen 
des Schweiflbrenners und einer Spule zur elektromagnetischen Reinigung des 
Schweiftbrenners wird beispielsweise in der WO 01/56730 A2 beschrieben. Dabei 
tst ein die Fliissigkeitswanne und die Spule enthaltender St&nder unmittelbar 
^teben dem zu schweifienden Werkstuck angeordnet, so dass der Schweiiibrenner, 
welcher insbesondere auf einem Roboterarm montiert ist, auch automatisch 
zwischen den SchweiBvorgangen gereinigt werden kann. Nachteilig dabei ist, 
dass auf diesem Stander beispielsweise Versorgungseinrichtungen fur die Spule 
keinen Platz finden, so dass diese uber entsprechende Leitungen verbunden 
werden mussen. Ober diese Leitungen zwischen der Versorgungseinrichtung und 
der Reinigungseinheit kannen von den hohen Stromimpulsen herruhrende 
elektromagnetische Felder ubertragen werden, die zu Storungen von anderen 
Geraten oder Steuerungen fuhren konnen. 

SchlieBlich kann eine Reinigung von Schweifibrennern auch mit Hilfe von 
. Strahldtisen, uber die ein Druckluf tstrom auf die zu reinigende FISche gelenkt 
■/ird, erfolgen. Ein derartiges Verfahren und eine derartige Vorrichtung zum 

Reinigen von Schweilibrennern ist beispielsweise aus der DE 100 63 572 Al 

be kann t - 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht in der Schaffung einer oben 
genannten Vorrichtung zur elektromagnetischen Reinigung von SchweiBbrennern, 
welche ein rasches und automatisierbares Reinigen unterstutzt und somit fur 
Schweifiroboteranwendungen besonders geeignet ist. Dariiber hinaus soil die 
Vorrichtung moglichst einfach und kostengiinstig aufgebaut sein und mSglichst 
rasch und einfach montier- und demontierbar sein. Die w^hrend der Reinigung 
entfernten Abfaile sollen maglichst einfach entsorgt werden konnen. 

Gelost wird die erf indungsgemafie Aufgabe dadurch, dass die Wanne und die 
Spule zusammen mit einem unter der Spule angeordneten Abf allbehalter zur 



Aufnahme der elektromagnetisch abgereinigten Verunreinigungen in einem 
gemeinsamen Gehause angeordnet sind. Dadurch result iert eine besonders 
kompakte Einheit, welche sehr rasch an den jeweiligen Einsatzort gebracht und 
dort mit nur wenigen Arbeitsschritten in Betrieb genommen werden kann. Durch 
die Integration des Abf allbehalters werden umliegende Bereiche durch die 
abgereinigten Metallspritzer oder dergl . nicht beeinflusst. Der 
Abfallbehalter kann in einfacher Weise von den darin befindlichen 
Verunreinigungen in regelmafcigen Abstanden befreit werden. 

Vorteilhafterweise ist auch die Versorgungseinrichtung fur die Spule im 
Gehause angeordnet. Somit muss das gemeinsame Gehause lediglich an die 
Versorgungsspannung angeschlossen werden, so dass die Spule mit 
entsprechender elektrischer Energie versorgt werden kann. Durch diese 
ordnung sind keine langeren Verbindungsleitungen zwischen 
ersorgungseinheit und Spule notwendig, welche aufgrund der hohen 
Stromimpulse zu Storungen von anderen Geraten und Steuerungen fuhren konnten. 

Zum leichten Entleeren des Abf allbehalters ist vorgesehen, dass dieser aus 
dem Gehause entfernbar ist. Dies kann beispielsweise durch eine Konstruktion 
in Art einer Lade oder dergl. erfolgen. 

Urn die Flussigkeitswanne gegebenenf alls mit Flussigkeit versorgen zu konnen, 
ist gemafi einem weiteren Merkmal der Erfindung im Gehause ein mit der Wanne 
verbundener Nachf ullbehaiter angeordnet. Dabei erfolgt die Versorgung der 
Wanne mit ausreichender Menge an FlUssigkeit vorzugsweise automatisch. Dies 

•kann beispielsweise durch eine entsprechende Anordnung des Nachfullbehalters 
kegeniiber der Wanne oder auch durch entsprechende Sensoren und Pumpen 
bewerkstelligt werden. 

Urn die Reinigungsvorrichtung einfach zu ihrem Einsatzgebiet transportierten 
und in seiner Lage verschieben zu konnen, beinhaltet das Gehause gemaB einem 
weiteren Merkmal der Erfindung Rader oder dergl. Urn die Reinigungsvorrichtung 
an ihrem Einsatzort stabilisieren und in ihrer Lage fixieren zu konnen, sind 
diese Rader oder dergl. mit entsprechenden Feststelleinrichtungen versehen 
bzw. diese beispielsweise einfahrbar oder einklappbar ausgebildet. 

Um eine moglichst automatisierbare Reinigung des Schweifibrenners zu 
ermoglichen, ist an der Offnung der Spule eine Einrichtung zur Erfassung der 
Eintauchtiefe des Schweifibrenners in die Spule angeordnet. Dadurch kann 
jeweils die optimale Eintauchtiefe wahrend des Reinigungsvorganges erzielt 



werden. 



Dabei kann die Einrichtung zur Erfassung der Eintauchtief e beispielsweise 
durch eine Lichtquelle und einen optischen Sensor gebildet sein, der die von 
einem am SchweiBbrenner entsprechend angeordneten Ref lexelement , vorzugsweise 
einera Reflexring, ref lektierten Lichtstrahlen erf asst. Auf diese Weise kann 
der SchweiBbrenner solange in die Offnung der Spule eingeschoben werden, bis 
der entsprechende optische Sensor ein Signal erhalt, worauf der Vorschub des 
SchweiBbrenners in die Offnung der Spule gestoppt wird. Am Schweiiibrenner 
selbst muss dabei lediglich ein Ref lexelement bzw. ein Reflexring angeordnet 
sein. Ebenso kann die Eindringtief e des SchweiBbrenners in die Spule durch 
mechanische Mittel, beispielsweise durch einen Ring am Schweilibrenner, der 
einen Schalter an der Spule betatigt Oder andere Konstruktionen realisiert 
|werden. 

Um neben der Reinigung des SchweiBbrenners auch optimale Bedingungen 
hinsichtlich des allenfalls vorhandenen SchweiBdrahtes zu schaffen, ist 
vorgesehen, dass im gemeinsamen Gehause auch eine Einrichtung zum Abschneiden 
eines dem SchweiBbrenner zugeftihrten SchweiBdrahtes angeordnet ist, Durch 
diese ebenfalls in der Reinigungsvorrichtung angeordnete Einrichtung kann 
nach der elektromagnetischen Abreinigung des Schweilibrenner s auch eine 
optimale Einstellung des SchweiBdrahtes erfolgen. Fur eine optimale Funktion 
des SchweiBbrenners ist es erforderlich, dass der SchweiBdraht eine bestimmte 
Lange (der sogenannten "stick out" - Lange) aus dem SchweiBbrenner ragt. 

Dabei ist die Abschneideeinrichtung vorzugsweise unterhalb der Spule 
■angeordnet. Dadurch kann vor, wahrend oder nach der elektromagnetischen 
Reinigung der SchweiBdraht entsprechend abgelangt werden. Somit ist es nicht 
erforderlich, den SchweiBbrenner an eine eigene Station zum Abschneiden des 
SchweiBdrahtes zu fuhren. Dadurch kann die erf orderliche Zeit zum Reinigen 
des SchweiBbrenners gering gehalten werden, so dass der SchweiBbrenner rasch 
wieder fur SchweiBarbeiten zur Verfiigung steht. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, dass unterhalb der 
Spule eine Anschlagplatte angeordnet ist, gegen die der SchweiBdraht 
vorgeschoben wird, zur Einstellung der Lange, um welche der SchweiBdraht aus 
dem SchweiBbrenner ragt. Somit kann die oben erwahnte stick-out-Lange auf den 
optimalen Wert eingestellt werden. 

Dabei kann die Anschlagplatte aus elektrisch leitfahigem Material gebildet 



sein, so class der Anschlag des Schweifcdrahtes durch den resultierenden 
elektrischen Kontakt erfassbar ist. Anstelle derartiger Konstruktionen k6nnen 
auch optische Sensoren zur Erfassung der stick-out-Lange angeordnet sein. 

Um eine optimale Temperatur der Flussigkeit in der Wanne zu erhalten, ist 
vorzugsweise eine Einrichtung zur Regelung der Temperatur der Flussigkeit in 
der Wanne vorgesehen. Dabei kann es sich um einen in sich geschlossenen 
Regelkreis handeln, der die Flussigkeit iitimer auf einer bestimmten Temperatur 
halt, Oder auch durch einen von auften beeinf lussbaren Regelkreis, wobei 
verschiedene Temperaturniveaus, beispielsweise fur die Schaffung optimaler 
Bedingungen fur unterschiedlicher Schweiflbrenner eingestellt werden konnen. 

Zur Detektierung der Anwesenheit eines Schweifibrenners in der 
kReinigungsvorrichtung konnen entsprechende Sensoren vorgesehen sein. Dabei 
kann es sich um optische, induktive, kapazitive, aber auch mechanische 
Sensoren handeln. 

Urn einen moglichst automatisierbaren Reinigungsvorgang zu erzielen, kdnnen 
auch entsprechende Sensoren zur Erfassung des Fullstandes in der Wanne und 
bzw. oder im Nachfullbehalter vorgesehen sein. Dabei kann ein Unterschreiten 
des Flussigkeitspegels in der Wanne zu einer automatischen Nachbefullung oder 
beispielsweise ein Unterschreiten eines bestimmten Wertes im Nachfullbehalter 
zu einer automatisierten Benachrichtigung des Personals uber einen 
erwunschten Austausch des Nachfiillbehalters fiihren. 

Dabei ist vorteilhafterweise eine Steuereinrichtung zur Steuerung des 
■Reinigungsvorganges im Gehause angeordnet. Diese Steuerungseinrichtung, 
welche beispielsweise durch einen Rechner oder einen Mikroprozessor gebildet 
sein kann, erledigt den gesamten Reinigungsvorgang automatisch. 

Anstelle einer im Gehause angeordneten Steuerungseinrichtung kann auch eine 
Schnittstelle zur Verbindung mit einer Steuereinrichtung zur Steuerung des 
Reinigungsvorganges am Gehause angeordnet sein. Dadurch konnen beispielsweise 
vorhandene Rechner, die auch die Steuerung des Schweifcroboters durchfiihren, 
zur Steuerung des Reinigungsvorganges herangezogen werden. 

Diese Steuereinrichtung bzw. die Schnittstelle fur die Steuereinrichtung ist 
mit der Spule, der Versorgungseinrichtung fur die Spule und der allfalligen 
Einrichtung zur Erfassung der Eintauchtief e des SchweiJibrenners und der 
allfalligen Abschneideinrichtung und der allfalligen 



Temperaturregelungseinrichtung und allfalligen Sensoren verbunden. Auf diese 
Weise wird eine optimale automatische Steuerung des Reinigungsvorganges 
moglich. 

Dabei k6nnen alle vorhandenen Komponenten im Gehause uber ein Bussystem 
miteinander verbunden sein. 

Daruber hinaus ist es zweckmaflig, wenn am Gehause zumindest eine Anzeige 
angeordnet ist, welche das Personal uber Betriebszustande informieren kann. 
Dabei kann es sich bei der Anzeige lediglich urn Leuchten oder auch urn einen 
Bildschirm handeln. 

Unterhalb oder innerhalb des Gehauses kann ein Freiraum angeordnet sein, der 
kvorzugsweise zur Aufnahme von Nachfttllbehaitern dienen kann. Dabei konnen die 
nslachfullbehalter lediglich im Freiraum aufbewahrt werden oder - gemaft einera 
weiteren Merkmal der Erfindung - uber eine Pumpe mit der Fliissigkeitswanne 
verbunden sein, so dass uber besonders lange Zeiten eine Versorgung der Wanne 
mit ReinigungsflUssigkeit gewahrleistet wird. Dadurch resultieren sehr lange 
Standzeiten der Reinigungsvorrichtung, welche insbesondere bei 
automatisierten Schweifianlagen, wie sie z.B. in der Autoindustrie eingesetzt 
werden, von Bedeutung sind. 

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefugten Zeichnungen, welche 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung zeigen, naher erlautert. 

Darin zeigen: Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erf indungsgemaften 
■Reinigungsvorrichtung; Fig. 2 ein Schnittbild durch eine Spule mit darin 
angeordnet em Schweifibrenner mit einer Einrichtung zur Erf as sung der 
Eindringtiefe des Schweiflbrenners ; Fig. 3 ein Schnittbild durch eine Spule 
mit darin angeordnetem Schweiftbrenner mit einer Einrichtung zum Abschneiden 
des Schweiftdrahtes an einer definierten LSnge; und Fig. 4 ein Blockschaltbild 
der in der Reinigungsvorrichtung angeordneten Komponenten. 

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Reinigungsvorrichtung 
umfassend ein GehaAise 1, das in Form eines Schrankes angeordnet ist und alle 
fur die Reinigung des Schweiftbrenners vorgesehenen Komponenten enth&lt. 
Dementsprechend ist im Gehause 1 eine Wanne 2 fur die Fltissigkeit, 
beispielsweise die ReinigungsflUssigkeit, vorgesehen, in die der 
Schweifibrenner eingetaucht wird, urn die daran anhaftenden Metallspritzer 
abzukuhlen. Neben der Fliissigkeitswanne 2 kann ein Nachf iillbehalter 5 



ei 



» 



angeordnet werden, Ober den die Wanne 2 mit Flussigkeit versorgt werden kann. 
Hinter der Wanne 2 ist die Spule 3 mit einer Offnung 4 platziert. In die 
Offnung 4 der Spule 3 wird der SchweifSbrenner nach dem Tauchen in die Wanne 2 
platziert. Nach dem Versorgen der Spule 3 mit elektrischem Strom werden die 
Metallspritzer am Schweiflbrenner beruhrungslos entfernt. Die Verunreinigungen 
fallen in einen unter der Spule 3 angeordneten Abf allbehalter 6 (nicht 
dargestellt) . Dieser Abf allbehalter 6 kann durch Offnen eines Teiles des 
Gehauses 1 leicht entfernt und entleert werden. Die Versorgungseinrichtung 7 
(nicht dargestellt) fur die Spule 3 ist ebenfalls vorzugsweise im Gehause 1 
angeordnet. Darttber hinaus ist es moglich, dass die Versorgungseinrichtung 7 
extern angeordnet ist und uber eine entsprechende Anschlussbuchse 8 mit der 
Spule 3 verbunden wird. Ebenso ist es moglich, dass am Gehause 1 ein 
entsprechender Flussigkeitsanschluss 9 angeordnet ist, uber den 

eispielsweise die Wanne 2 entleert werden kann oder auch die Wanne 2 mit 
Reinigungsf lussigkeit versorgt werden kann. Dm das Gehause 1 leicht zum 
Einsatzort bringen zu konnen, ist es moglich, dass Rader 10 oder dergl. 
angeordnet sind. Diese Rader 10 oder dergl. konnen mit entsprechenden 
Feststellmitteln (nicht dargestellt ) versehen sein, urn die 

Reinigungsvorrichtung am jeweiligen Einsatzort ausreichend fixieren und in 
ihrer Lage stabilisieren zu konnen. Unterhalb bzw. innerhalb des Gehauses 1 
kann ein Freiraum 28 gebildet sein, der zur Lagerung der Nachf ullbehalter 5 
oder weiterem beim Reinigungsvorgang anfallenden Verbrauchsmaterial oder 
dergl. dienen kann. Daruber hinaus ist es m6glich, einen entsprechend grofien 
Nachf ullbehalter 5 in diesem Freiraum 28 anzuordnen und diesen liber eine 
Leitung und eine Pumpe mit der Wanne 2 zu verbinden. Dadurch konnen besonders 
lange Standzeiten der Reinigungsvorrichtung erreicht werden, welche 

nsbesondere in der Autoindustrie mit Roboterschweiftanlagen von Bedeutung 
sind. Die Nachfullung der Wanne 2 mit Flussigkeit erfolgt dabei vorzugsweise 
vollautomatisch. 



Fig. 2 zeigt eine schematische Schnittansicht durch die Spule 3 mit 
eingebrachtem Schweiftbrenner 11, wobei am Schweiftbrenner 11 ein Reflexring 12 
angeordnet ist, durch den die Eintauchtief e des Schweiftbrenners 11 in der 
Offnung 4 der Spule 3 erfasst werden kann. Zu diesem Zweck umfasst die 
Einrichtung zur Erfassung der Eintauchtief e eine Lichtquelle 13 und einen 
optischen Sensor 14, der die vom Reflexring 12 ref lektierten Lichtstrahlen 
erfasst. Nach Erfassen des Lichtes durch den optischen Sensor 14 kann der 
Vorschub, mit dem der Schweifibrenner 11 in die Offnung 4 der Spule 3 
eingebracht wird, gestoppt werden. Natiirlich kann die Einrichtung zur 
Erfassung der Eintauchtief e des Schweifcbrenners 11 auch durch andere, 



beispielsweise mechanische Elemente gebildet sein. 



Fig. 3 zeigt eine schematische Ansicht durch eine Spule 3 mit darin 
eingefiihrtem Schweiflbrenner 11, wobei unterhalb der Spule 3 eine Einrichtung 
15 zum Abschneiden eines dem Schweifibrenner 11 zugefuhrten SchweiBdrahtes 16 
angeordnet ist. Dabei befindet sich unterhalb der Spule 3 ein Messer 17, mit 
dem der Schweiftdraht 16 abgeschnitten werden kann. Mit Hilfe einer 
Anschlagplatte 18/ welche vorzugsweise aus elektrisch leitfahigem Material 
gebildet ist, kann die optimale Lange L, urn welche der Schweifcdraht 16 aus 
dem Schweiftbrenner 11 ragt, eingestellt werden. Bei dieser Lange L handelt es 
sich urn die sogenannte "stick-out"~Lange, welche fur optimales Funktionieren 
des Schweifcbrenners 11 wichtig ist. Zur Einstellung der optimalen Lange L 
wird der Schweiftdraht 16 solange vorgeschoben, bis er an der Anschlagplatte 
kl8 anliegt. Der Kontakt des Schweifidrahtes 16 mit der Anschlagplatte 18 kann 
durch die Messung des elektrischen Widerstandes zwischen Schweifidraht 16 und 
Anschlagplatte 18 oder durch das Anlegen eines elektrischen Stromes in 
besonders einfacher Weise erfolgen. 



Fig. 4 zeigt ein schematisches Blockschaltbild der Komponenten der 
Reinigungsvorrichtung. Dabei sind die Wanne 2, die Spule 3 und die 
Versorgungseinrichtung 7 sowie ein allfalliger Nachfullbehalter 5 
vorteilhafterweise innerhalb eines gemeinsamen Gehauses 1 angeordnet. An der 
Wanne 2 kann ein Sensor 19 zur Erfassung des Fullstandes in der Wanne 2 
vorgesehen sein. Ebenso kann ein Sensor 20 zur Erfassung des Fullstandes im 
Nachfullbehalter 5 angeordnet sein. Oberhalb der Spule 3 kann eine 
Einrichtung zur Erfassung der Eintauchtief e des Schweifibrenners 11, welcher 
Ibeispielsweise durch einen oben beschriebenen optischen Sensor 14 und einer 
Licht quelle 13 zusammen mit einem am Schweifibrenner 11 angeordnet en 
Reflexring 12 gebildet sein kann. Unterhalb der Spule 3 ist der 
Abfallbehalter 6 angeordnet, der mit einem Sensor 21 zur Erfassung der Menge 
des Abfalls ausgestattet sein kann. Ebenfalls unter der Spule 3 kann die 
Abschneideeinrichtung 15 fur den Schweifidraht 16 platziert sein. Unterhalb 
der Wanne 2 kann eine Einrichtung 24 zur Regelung der Temperatur der in der 
Wanne 2 befindlichen Fliissigkeit angeordnet sein. Urn eine automatische 
Regelung des Reinigungsvorganges bewerkstelligen zu kdnnen, sind die Spule 3, 
die Versorgungseinrichtung 7 fur die Spule 3, die allfallige Einrichtung zur 
Erfassung der Eintauchtief e des Schweiiibrenners 11 in der Spule 3, die 
allfallige Abschneideinrichtung 15 und die allfallige 

Temperaturregelungseinrichtung 24 sowie allfallige Sensoren 19, 20, 21, 
vorzugsweise iiber ein Bussystem 25 miteinander verbunden und mit einer 




entsprechenden Steuereinrichtung 22, welche beispielsweise durch einen 
Rechner gebildet sein kann, verbunden. Anstelle einer im Gehause 1 
integrierten Steuereinrichtung 22 kann auch das Bussystem 25 uber eine 
entsprechende Schnittstelle 23 mit einer externen Steuereinrichtung 22 
verbunden werden. Der Schweifibrenner 11 bzw. die gesamte Schweiftanlage bzw. 
der Schweifiroboter 26 wird ebenfalls mit dieser Steuereinrichtung 22 
verbunden. Zur Anzeige bestimmter Betriebszustande kann am Gehause 1 eine 
Anzeige 27, welche ebenfalls mit dem Bussystem 25 verbunden sein kann, 
angeordnet sein. 



Anspruche : 



1. Vorrichtung zum Reinigen von Schweifibrennern (11) mit einer Wanne (2) mit 
Flussigkeit zum Eintauchen des Schweiftbrenners (11) und einer Spule (3) mit 
einer Cffnung (4) zur Einbringung des Schweifcbrenners (11) zur 
elektromagnetischen Reinigung desselben und mit einer mit der Spule (3) 
verbundenen Versorgungseinrichtung (7), dadurch gekennzeichnet, dass die 
Wanne (2) und die Spule (3) zusammen mit einem unter der Spule (3) 
angeordneten Abf allbehalter (6) zur Aufnahme der elektromagnetisch 
abgereinigten Verunreinigungen in einem gemeinsamen Gehause (1) angeordnet 
sind. 

2. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
^Versorgungseinrichtung (7) fur die Spule (3) im Gehause (1) angeordnet ist. 

3. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Abf allbehalter (6) aus dem Gehause [1) entfernbar ist. 

4. Reinigungsvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Gehause (1) ein mit der Wanne (2) verbundener 
Nachfullbehaiter (5) angeordnet ist. 

5. Reinigungsvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Gehause (1) ein mit der Wanne (2) verbundener 
Fliissigkeitsanschluss ( 9) angeordnet ist. 

■6. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gehause (1) Rader (10) oder dergl . beinhaltet. 

7. Reinigungsvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Offnung (4) der Spule (3) eine Einrichtung zur 
Erfassung der Eintauchtief e des Schweifibrenners (11) in die Spule (3) 
angeordnet ist. 

8. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Einrichtung zur Erfassung der Eintauchtief e durch eine Licht quelle (13) und 
einen optischen Sensor (14) gebildet ist, der die von einem am Schweifcbrenner 
(11) entsprechend angeordneten Ref lexelement, vorzugsweise Reflexring (12), 
ref lektierten Lichtstrahlen erf asst. 
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9. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Gehause (1) eine Einrichtung (15) zum Abschneiden 
eines dem Schweiiibrenner (11) zugefiihrten Schweifidrahtes (16) angeordnet ist. 

10. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Abschneideinrichtung (15) unterhalb der Spule (3) angeordnet ist. 

11. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
unterhalb der Spule (3) eine Anschlagplatte (18) angeordnet ist, gegen die 
der Schweifidraht (16) vorgeschoben wird, zur Einstellung der LSnge (L) , urn 
welche der Schweiftdraht (16) aus dem SchweiBbrenner (11) ragt . 

12. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 

•Anschlagplatte (18) aus elektrisch leitfahigem Material gebildet ist, so dass 
der Anschlag des Schweifidr antes (16) durch den resultierenden elektrischen 
Kontakt erfassbar ist. 

13. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Einrichtung zur Regelung der Temperatur der 
Flussigkeit in der Wanne (2) vorgesehen ist. 

14. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass Sensoren (19, 20) zur Detektierung des Schweifcbrenners 
(11) vorgesehen sind. 

•15. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass Sensoren (19, 20) zur Erfassung des Fullstands in der 
Wanne (2) und bzw. Oder im Nachf ullbehalter (5) vorgesehen sind. 

16. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Steuereinrichtung (22) zur Steuerung des 
Reinigungsvorganges im Gehause (1) angeordnet ist. 

17. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Schnittstelle (23) zur Verbindung mit einer 
Steuereinrichtung (22) zur Steuerung des Reinigungsvorganges am Gehause (1) 
angeordnet ist . 

18. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Steuereinrichtung (22) bzw. die Schnittstelle (23) fur die 
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Steuereinrichtung (22) mit der Spule (3) und der Versorgungseinrichtung (7) 
fur die Spule (3) und der allfalligen Einrichtung zur Erfassung der 
Eintauchtiefe des Schweiftbrenners (11) und der allfalligen 

Abschneideinrichtung (15) und der allfalligen Temperaturregelungseinrichtung 
(24) und allfalligen Sensoren (19, 20, 21) verbunden ist. 

19. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Komponenten im Gehause (1) uber ein Bussystem (25) 
miteinander verbunden sind. 

20. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass am Gehause (1) zumindest eine Anzeige (27) angeordnet 
ist. 

m 

^^^^21. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch 

gekennzeichnet, dass unterhalb oder innerhalb des Gehauses (1) ein Freiraum 
(28), insbesondere zur Lagerung von Nachfullbehaltern (5), angeordnet ist. 

22. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest ein im Freiraum (28) angeordneter Nachf iillbehalter (5) uber eine 
Pumpe oder dergl. mit der Flussigkeitswanne (2) verbunden ist. 
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